Datenblatt zur Lieferung einer UTW

Dieses Datenblatt enthdlt eine Prinzipskizze der UTW, die nicht alle Details wiedergibtl
Fur die Ausfuhrung eines UTW-Auftrages sind die hier einzutrageneden Daten grundsdtzlich notwendig.

Fehlende Angaben verursachen einen unnoétigen Verzug der Auftragsbearbeitung in der Konstruktionsabteilung.

Kunde/Konzern

Bezeichnung der Muhle

1. "externe Daten’ .
Drehrichtungi. e,
(vom Einlauf aus gesehen)
Materialflufirichtung i B
— i Mannlochgrofe:.. .
EckenrddiuS: e,
NS
F =% ek SR
Il
3 {
7
§ N
: i2y
k
g
BYE : h?-= Bohrungen am Umfang:
B % P\ V2o [N
s [
S N DUrChMESS M tuuuneeeeeevasrsneeees
Il N —_‘5
[ E R Teilung:
Il
< ; N C{l
_C N | | s
L =7 j ]
NNNVIN 1 [ NTRNN\N
Il
o 2= l
11
D = innerer @ des Mihlenrahres Abstand der Bohrungsreihen:
F = max.Fdllgrad der 1.Mahlkammer l = an der UTW
F, = max.Fdllgrad der 2.Mahlkammer l,= vor und hinter der UTW
s = Dicke des Muhlenrchres im Bereich der Wand l,= der Mantelpanzerung und der UTW
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